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Zywica EpoxyPlast 3D B20 JewelCast to wysoce
przezroczysta zywica epoksydowa o doskonatej
odpornosci na promieniowanie UV, przeznaczona do
bardzo szerokiego zakresu zastosowan, szczegdlnie
odpowiednia dla wszystkich artystédw zajmujgcych sie
zywicqg, rzemie$lnikbw zajmujgcych sie drewnem i
powtok podtogowych.

EpoxyPlast 3D B20 JewelCast charakteryzuje sie
doskonatq przejrzystosciq, formutqg zapobiegajgcag
z6tknigciu, osiqgnietq dzieki odpowiednio dobranym
dodatkom N-neck i blokerowi UV, doskonatemu
samoodpowietrzaniu i tatwemu stosowaniu.

EpoxyPlast 3D B20 JewelCast jest idealny do wszystkich
wysoce przezroczystych odlewow, osadzania,
powlekania podtdg, wyrobu bizuterii i wielu innych
zastosowan. Dzigki wielu lepszym wiasciwosciom w
porébwnaniu do innych systemoéw dostepnych na rynku
(w tym wyjqgtkowej odpornoéci na promieniowanie UV).
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DIAMENTOWA ODLEWY IDEALNA DO SZYBKI CZAS BEZ ROZPU- PROPORCJE WYSOKI
PRZEJRZYSTOSC DO 20 MM BARWNIKOW  UTWARDZANIA SZCZALNIKOW MIESZANIA 2:1 POLYSK

CECHY | ZALETY:

e Proporcje mieszania 2:1 wagowo

e Czas obrébki (20°C): ok. 70 minut w zaleznosci od ilosci materiatu e
e Zalecana temperatura otoczenia: 15°C - 22°C %‘ L Jr / } -
e Ultra przejrzysty (diamentowy) w obu sktadnikach. | >

* Niska lepkosé I niska lepkosé

e Doskonata ochrona przed promieniowaniem UV dzigki HALS i blokerom UV
(zapobiega zétknigciu)

e Bezrozpuszczalnikow

e Nietoksyczny

e Samopoziomujgca

* Wysokos¢ odlewuod 0,1cmdo2,0cm

e Doskonate samoodpowietrzanie, zapewniajgce wykonczenie bez
pecherzykow powietrza. |

e Bardzo niski skurcz (<0,1%)

e Kompatybilny np. zdrewnem, betonem, szktem, metalem,
tkaning z widokna szklanego i weglowego, kamieniem naturalnym,
piaskiem kwarcowym, marmurem, granitem

e Umozliwia spokojne nalewanie | Umozliwia spokojne nalewanie
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POXYPLASTS

JEWELCAST

EpoxyPlast 3D B20 JewelCast jest zywicq epoksydowq 2K bez rozpuszczalnikdw, alkilofenoli i alkoholu benzylowego.
System ten przekonuje doskonatg odpornoscig na promieniowanie UV i zdolnoSciq do samo odpowietrzania dlatego
nadaje sie idealnie do wysoce przezroczystych lub kolorowych odlewdw dekoracyjnych w dziedzinie sztuki do ok. 20
mm przy utwardzaniu w temperaturze pokojowej. Dzieki aktualizacji formuty, EpoxyPlast 3D B20 JewelCast ma bardzo
dobrqg odpornos¢ na zaparowanie spowodowane wilgociq.

E

Karta Danych Technicznych

I. Krétki opis i charakterystyka

Il. Obszary zastosowania

Odlewy dekoracyjne i wysokoprzezroczyste (osadzanie kwiatéw, lampy, kostki, kule itp.).

Mate i rednie kolorowe aplikacje artystyczne (np. podstawki, tace).

Produkcja stotéw i mebli rzecznych.

Produkcja laminatdéw szklanych, weglowych lub form, gdzie wymagana jest doskonata przejrzystosE.

Ill. Wiasciwosci systemu

e Proporcje mieszania: 100:50 czesci wagowych (2:1)

e Wysoko§¢ odlewu (20°C): od 1 mm - 20 mm, wyzsze odlewy mozliwe przy nizszej temperaturze otoczenia <16°C

e Krystalicznie czyste komponenty: Gardner <0,5 = skutkuje wysoce przezroczystym (diamond clear)
utwardzeniem.

e Ochrona UV: Najwyzsza ochrona dzigki maksymalnej synergii blokeréw UV i dodatkéw n-HALS

e Doskonaty przeptyw:  Doskonata ptynnos$¢ dzieki idealnej lepkosci dla zastosowan w odlewaniu artystycznym

e Bezrozpuszczalnikdw: Technologia epoksydowa bez lotnych zwigzkdw organicznych

e Zawartos¢ stata: 100 % zawartosci statej
e Egzotermia: Bardzo znikomy skurcz objetosciowy, bardzo niska reakcja egzotermiczna podczas utwardzania
e Doskonate odgazowanie: Najnowsza formuta z najbardziej skutecznymi i najszybszymi dodatkami
odgazowujgcymi
e Odpornosc¢: Dobra odporno$¢ chemiczna na wilgo€ i wode po petnym utwardzeniu
¢ Nietoksyczna: Nieszkodliwe dla ludzi i zwierzgt po petnym utwardzeniu chemicznym
IV. Typowe wtasciwosci
Opis: Wysoce transparentny dwusktadnikowy system zywic epoksydowych
Aspekty optyczne

e EpoxyPlast 3D Komponent A niebiesko-wysoko-przezroczysta (zywica epoksydowa)
e EpoxyPlast 3D B20 JewelCast wysoce przezroczysty (utwardzacz)
e EpoxyPlast 3D A + B20 JewelCast Wysoce przezroczysty (mieszanka A+B)

Specyfikacja EpoxyPlast 3D (komponent A)

Gesto$¢ w 20°C: ok. 1,13 g/cm? (ISO 2811-2)

Lepko§é w 20°C: ok. 550 + 100 mPa*s (ISO 3219)
Wspbtczynnik zatamania §wiatta: 1,542 + 0,001 (ASTM D 1747)

specyfikacja EpoxyPlast 3D B20 JewelCast (komponent B)

Gestosé w 20°C: ok. 1,02 g/cm? (ISO 2811-2)
Lepko$¢ w 20°C: ok. 675 mPa*s (1SO 3219)
Wspotczynnik zatamania $wiatta: 1,478 + 0,001 (ASTM D 1747)
Liczba barwna Hazena: <45 mgPt/L (DIN EN ISO 6271)

DIPON

Kemsvable cAutemstive C.?ﬁ&&}!?i'
FuE 200




Karta Danych Technicznych

POXYPLASTS

J

E

EWELCAST

specyfikacja systemu EpoxyPlast 3D (sktadnik A) + EpoxyPlast B20 JewelCast (skitadnik B)

Proporcje mieszania: 100 [/ 50 cze$ci wagowych zywica/utwardzacz
Gesto$¢ w 20°C: ok. 1,10 g/cm?

Lepko$¢ poczqtkowa w 20°C: ok. 545 mPa*s (I1SO 3219)

Zywotno§é garnka (20°C) 100 gram, 2 cm: ok. 50 min.

Czas wigzania (20°C) 100 gram, 2 cm: ok. 100 min.

Twardo$¢ Shore'a po 16 godzinach (80°C) D 84 (ISO 868)

Twardoéé Shore'a po 7 dniach (20°C): D 82 (DIN ISO 7619-1)

V. Wiasciwosci termiczne

Czas bez przyczepnosci 5 mm (25°C): ok. 12 godz.
Czas do rozformowania 20 mm (25°C): ok. 20 godz.
Temperatura zeszklenia (Tg) Po 16 godzinach w 80°C, ISO 11359: ok. 56°C

VL

Przetwarzanie

Zapewni¢ niskie wahania temperatury (<1°C réznicy) i bardzo dobrze wentylowane pomieszczenie. Prosze nosié
odziez ochronng (maske, ochrone skéry i drég oddechowych). Zywice epoksydowe i utwardzacze mogq
powodowac reakcje alergiczne.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi€, czy sktadnik zywicy epoksydowej nie ulegt krystalizacji
(informacje na ten temat znajdujq sie w punkcie "Krystalizacja"), co jest identyfikowane przez mleczng, lepkq lub
metng mase w sktadniku A.

Sprawdz temperature otoczenia i materiatu. Temperatura otoczenia w pomieszczeniu powinna wynosi¢ co
najmniej 18°C. Temperatura nosnika komponentu A+B wynosi idealnie co najmniej 19°C - 25°C w celu uzyskania
lepszej samowentylaciji. Przy nizszej temperaturze wzrasta gestos¢, co ogranicza zdolno§¢ samoodpowietrzania i
mikropecherzyki mogqg nie by¢é w stanie samodzielnie sie unie$S€. Przy temperaturach otoczenia >20°C
maksymalna wysoko$¢ odlewu zostanie zmniejszona. W temperaturach <18°C maksymalna mozliwa wysokosé
zalewania zwigksza sie stopniowo (konieczne sq niezalezne préby).

Uwaga! Zbyt duza wysoko$¢ zalewania prowadzi do silnej reakcji egzotermicznej, powodujqcej powstawanie pary,

peknigt, przebarwieh i nadmierneg o tworzenia sie pgcherzykdw. Im wyzsza temperatura otoczenia i im wigksza ilo§€
zmieszana, tym nizsza mozliwa wysoko$€ zalewania przy statej przejrzystosci. Im nizsza temperatura otoczenia przy
statej ilodci dozowania, tym wyzsza mozliwa wysoko$€ dozowania.

Przed uzyciem EpoxyPlast 3D B20 JewelCast nalezy sprawdzi€ materiaty, ktére majq by¢ pokryte pod kgtem
kompatybilno&ci, przeprowadzajgc wstepny test.

Zalecanym podejSciem dla najdoktadniejszego pomiaru sktadnikdbw wszystkich komponentéw jest podejscie
wagowe. EpoxyPlast 3D B20 JewelCast nalezy doktadnie odwazy€ w stosunku wagowym 100:50 lub 2:1, zaczynajgc
od sktadnika (A). Wszelkie odchylenia, nawet marginalne, spowodujq wydtuzenie lub brak utwardzania. Dodanie
zbyt duzej iloSci utwardzacza zwieksza elastyczno$¢ materiatu i zmniejsza stopien twardosci. Nadmierny dodatek
sktadnika A powoduje powstanie trwale lepkiej warstwy, ktéra nie jest juz odwracalna ze wzgledu na poliaddycije.
Maksymalny nadmiar lub niedobér 0,1 % miesci sie w zakresie tolerancji. Nie nalezy mieszaé objetosciowo (w
mililitrach lub litrach).

Nigdy nie mieszal ze sobg komponentéw w oryginalnych pojemnikdéw bez doktadnego dozowania w miarce.
Poniewaz w kanistrze/butelce pozostajq resztki, nie mozna w ten sposbéb uzyskaé jednorodnej masy. Zawsze
przelewaé kanister/butelke do miarki i doktadnie wazyé za pomocq wagi.

Zwro€ uwage na zalecany czas mieszania trzy - cztery minuty + pdzniejsze przesadzenie do czystego pojemnika i
ponowne mieszanie przez trzy - cztery minuty dla uzyskania maksymalnie jednolitej masy. Uzyj kubka do
mieszania tylko raz.

Nalezy przestrzegaé zalecanej maksymalnej predkosci mieszania obu sktadnikéw, ktéra wynosi ok. 300 obr/min,
aby zapobiec lub zminimalizowa¢ wtrgcenia powietrza podczas mieszania.
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e Nalezy zauwazy€, ze powitoki wystawione na diugotrwate dziatanie promieniowania UV mogq sie¢ miejscowo
odbarwi€. Ewentualne przebarwienia nie majq wptywu na wtasciwosci materiatu.

e Zapobiegaj przekroczeniu lub spadkowi wilgotnosci ponizej zakresu 40-60%.

e Zapobiegaj kontaktu z wilgocig podczas procesu chemicznego utwardzania. Proszg pozwoli€ na co najmniej
siedem, a najlepiej 14 dni utwardzania w temperaturze pokojowej bez kontaktu z wodqg lub wilgociq.

VII. Krystalizacja

Przechowywanie w temperaturze ponizej 20°C moze przyspieszyC krystalizacje. Skrystalizowane sktadniki w szczelnie
zamknietych pojemnikach uptynnia sie lub topi krystaliczng zywice przez ogrzewanie do temperatury 55°C -
maksymalnie 70°C w gorqgcej kgpieli wodnej. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej temperatury 70°C. Po udanej
rekrystalizacji w zywicy epoksydowej (A), pozostawi¢ do ostygniecia do temperatury pokojowej. Krystalizacja nie jest
oznakq pogorszenia jakosci, ponadto jest to zwykty proces chemiczny, ktéry zachodzi w zywicach epoksydowych na
bazie bisfenolu A. Zywice epoksydowe stabilizowane krystalizacjqg sq oparte na bisfenolu A + bisfenolu F i okreslane
jako zywice A[F. Te zywice A[F sq bardzo stabilne na krystalizacje, ale sq szczegdlnie wrazliwe na ciepto, tak ze majqg te
wade, Zze mocno 26tkng (z6tkniecie termiczne) nawet bez $wiatta stonecznego, gdy doda sie tylko niewielkq ilo§é ciepta
(od ok. 60°C). W przypadku zywic do odlewania bizuterii, budowy mebli, prac zewnetrznych, artystycznych i
dekoracyjnych nalezy zawsze wybieraC¢ zywice epoksydowq na bazie bisfenolu A, aby zapobiec zbtknigciu
termicznemu.

VIIl. Przechowywanie

EpoxyPlast 3D (A), zywica w oryginalnym opakowaniu ok. 12 miesigcy
EpoxyPlast 3D B20 JewelCast (B), utwardzacz w oryginalnym opakowaniu ok. 12 miesiecy

Produkty nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w
temperaturze pokojowe;.

Otwarte pojemniki muszq by¢ natychmiast szczelnie zamknigte przed wilgociq. PozostatoSci materiatu nalezy szybko
zuzycC.

IX. Czyszczenie

Narzedzia czySci€ natychmiast po uzyciu za pomocg DIPON® Epoxy Resin Tool Cleaner

X. Bezpieczenstwo

EpoxyPlast 3D B20 JewelCast nalezy stosowa¢ wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Unika¢ kontaktu
ze skérq i oczami. Zdecydowanie zaleca sie noszenie okularéw ochronnych, rekawic i odpowiedniej odziezy roboczej
podczas aplikacji bez wyjgtku. Nie sta€ w poblizu otwartych ptomieni ani nie uzywa¢ materiatu podczas pracy.

Instrukcje bezpieczenstwa:

Tworzywo epoksydowe 100 P (A)

NIEBEZPIECZENSTWO! Zawiera: modyfikowana zywica epoksydowa Produkt reakcji: Zywice bisfenolowo-A-
epichlorohydrynowe o $redniej masie czqgsteczkowej <= 700. Oksiran (patrz Pochodne mono[(C12-14-
alkiloksy)metylo])
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NIEBEZPIECZENSTWO: H315 Dziata draznigco na skére. H317 moze powodowaé reakcje alergiczne na skérze. H319 Dziata
draznigco na oczy. H411 Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujgc diugotrwate skutki. P302+P352 W

PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duzq iloscig wody z mydtem. P333+P313

W przypadku wystgpienia podraznienia skéry lub wysypki: Zasiegnqé porady/zgtosié sie pod opieke lekarza.
P305+P351+P338

W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodqg przez kilka minut. JeSli to mozliwe, usuf soczewki
kontaktowe. Kontynuuj ptukanie. P337+P313 Jezeli podraznienie oczu utrzymuje sie: Zasiegnqé porady/zgtosi¢ sie pod
opieke lekarza.

P501 Zawarto$é/pojemnik do usuwania zgodnie z przepisami urzedowymi. EUH205 Zawiera zwiqzki zawierajgce zywice
epoksydowe. Moze powodowac reakcje alergiczne.

Tworzywo epoksydowe 100 P (B)

<>

NIEBEZPIECZENSTWO! Zawiera: Alkohol benzylowy, izoforonodiamina. Produkt reakcji: Bisfenol A, zywice
epichlorohydrynowe o Sredniej masie czgsteczkowej <= 700. m-Ksylilenodiamina. Niebezpieczefistwo: H302 szkodliwy
dla zdrowia. H314

Powoduje powazne oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu. H317 moze powodowac reakcje alergiczne na skorze. H411
Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate skutki. P102 Chroni€ przed dzieCmi. Nosi¢ odpowiednie
rekawice ochronne P280. Nosi¢ odziez ochronng. Nosi¢ ochrone oczu. Nosi¢ ochrone twarzy. P301+P330+P331 W
PRZYPADKU POtKNIECIA: Wyptukac¢ usta. NIE wywotywaé wymiotow. P303+P361+P353 W PRZYPADKU KONTAKTU ZE
SKORA (lub wiosami): Natychmiast zdjgé calq zanieczyszczong odziez. Umyé skére wodg/prysznicem.
P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptukaé¢ wodg przez kilka minut. Jesli to mozliwe,
usuh soczewki kontaktowe. Kontynuuj ptukanie. P310 Natychmiast Skontaktowac si¢ z centrum informacji o
zatruciach lub z lekarzem.
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