EPOXYPLAST100P UNIVERSAL

Epoxyplast 100P Universal to niezawierajgcy alkoholu
benzylowego i nonylofenolu  system  zywic
epoksydowych 2K o niskiej lepkosci, niezawierajqcy
alkoholu i nonylofenolu. Charakteryzuje sie bardzo
dobrg przezroczystosciq. Idealnie sprawdza sie do
bardzo szerokiego zakresu zastosowan w wielu
gateziach przemystu i w budownictwie.

DIP.Nee
Qunsable leamtin (2% y 100P Universal to system 2KEP odpowiedni dla
profesjonalistéw i sektora hobbystycznego (DIY).
Najczestsze obszary zastosowan obejmujqg: laminaty
weglowe, budowa akwaridbw i terraridw, szkio-
podobne i kolorowe i kolorowe artystyczne
zastosowania dekoracyjne, np. dekoracyjne doniczki z
form silikonowych, GRP, budowa form, podtogi powtoki
(garaz, warsztat itp.), a takze powtoki i naprawy
wszystkich powierzchni.

EpoxyPlast 100P to uniwersalna zywica epoksydowa o
doskonatej klarownosciq, bardzo dobrym
samoodpowietrzaniem [ bardzo szybkim
utwardzaniem.
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DIAMENTOWA ODLEWY IDEALNA DO SZYBKI CZAS BEZ ROZPU- PROPORCJE WYSOKI
PRZEJRZYSTOSC DO 10MM BARWNIKOW UTWARDZANIA  SZCZALNIKOW MIESZANIA 2:1 POLYSK

CECHY | ZALETY:

e Prosty stosunek mieszania 2:1w proporcjach wagowych A+B

* Moze by¢ wylewany tak czesto, jak jest to wymagane

¢ Najbardziej uniwersalny produkt do wielu zastosowan w portfolio

e Bardzo dobra klarownos¢ po utwardzeniu

e Szybkie utwardzanie w ciggu 24 godzin

¢ Mozliwosc wylania do 10 mm w jednym przezroczystym odlewie

e Bardzo dobra zdolno§é samoodpowietrzania - brak pecherzykow powietrza

* Nadaje sig¢ do spoinowania poditég m.in. w pomieszczeniach mieszkalnych, garazach
lub warsztatach

e Prawie bezwonny i wolny od lotnych zwigzkéw organicznych (VOC-free)

e Kompatybilny zdrewnem, szkiem, betonem, GRP, CFRP, metalem, wiéknem
szklanym i weglowym itp., granit, marmur, piasek kwarcowy, kamien naturaln

e Czas obrébki (20°C): ok. 20-25 minut w zaleznosci od ilo§ci materiatu

e Samopoziomujgcy system epoksydowy 2K

e Bardzo niski skurcz (<0,1%)

e Moze by¢ nakiadany przez wylewanie, watkowanie lub szczotkowanie

e Bardzo tatwy do szlifowania

o Kompatybilnosc ze wszystkimi barwnikami, pastami i pigmentami DIPON

» Dobra odpornos§é chemiczna, bardzo odpowiednia do garazy i warsztatow

¢ Nadaje sie do kontaktu z zywnosciqg*

**Po catkowitym utwardzeniu chemicznym bez dodawania obcych substancji do mieszanki zywicy i utwardzacza
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I. Krotki opis i charakterystyka

EpoxyPlast 100 P Universal to 2-sktadnikowy system zywicy epoksydowej o niskiej lepkosci, niezawierajgcy alkoholu
benzylowego i nonylofenolu, o bardzo dobrej przezroczystoSci do bardzo szerokiego zakresu zastosowan w wielu
gateziach przemystu i budownictwa.

EpoxyPlast 100 P Universal charakteryzuje sie wysokq przejrzystoSciq, bardzo dobrymi wiasciwosciami
samowentylacyjnymi i bardzo szybkim utwardzaniem. Przetwarzanie jest bardzo przyjazne dla uzytkownika i odbywa
sie poprzez przez wylewanie, naktadanie pedzlem lub watkiem.

Ten produkt to system EP 2K, ktéry doskonale nadaje sie do zastosowan profesjonalnych i hobbystycznych (DIY).
Epoksyd odgrywa szczegblnie waznqg role w kolorowych tacach, podktadkach i innych niewielkich lub ptaskich
odlewach np. z kolorowymi pastami, przezroczystymi kolorami lub efektami perftowymi.

W przypadku koloréw lub efektédw pertowych, Epoxyplast 100 P Universal naprawde sie sprawdza. Efekty pertowe, na
przyktad, mogq by¢ szybko tworzone na powierzchni, a nastgpnie nie tonq dzigki szybkiemu czasowi utwardzania.

Il. Obszary zastosowan

e Czesto stosowany w przemysle budowlanym, rzemioS$le artystycznym i hobbystycznym,;

e Do podktaddw, np. drewna o otwartych porach (do stotéw rzecznych, lamp, mebli itp.), metalu, betonu, jastrychu;

e Produkcja bizuterii z form silikonowych o wysoko$ci odlewu od 1 mm do 10 mm;

e Produkcja mebli, stotdw, lamp;

e Moze by¢ stosowany w akwariach i terrariach, np. do produkciji scapes (aquascapes [ hardscapes);

e Do formowania, klejenia lub laminowania (np. laminowanie natryskowe, prasowanie cisnieniowe, technologia
infuzji, podcisnienie, laminowanie reczne);

e Produkcja podtdg zywicznych i kwarcowych, wypetnionych i ptywajgcych;

e Produkcja kamiennych dywandw i zapraw wyréwnujqcych;

e Produkcja szktopodobnych laminatéw epoksydowo-weglowych;

e Dekoracyjne odlewy przezroczyste lub kolorowe;

e Produkcja konglomeratéw z réznymi wypetnieniami;

¢ Mate kolorowe lub przezroczyste aplikacje artystyczne;

lll. Wiasciwosci systemu

e Proporcje mieszania: 100:50 czesci wagowych (2:1)

e Czas obrébki (20 °C): ok. 20-25 min. w zaleznosci od iloéci materiatu

e Wysoko$§é zalewania (20 °C): od 1 mm do 10 mm, wyzsze zalewanie mozliwe w nizszych temperaturach otoczenia
<16 °C

e Bardzo dobra przejrzystoS¢: Bardzo dobra przejrzystosS¢ dla szerokiego zakresu zastosowanh

e Samowentylacja: Dobra zdolno$¢ samowentylacii

e Zdolno$¢ zwilzania: Doskonata zdolno$¢ zwilzania podtoza

e Brak rozpuszczalnikbw:  Nie zawiera LZO. Nie zawiera rozpuszczalnikbw

e Stabilnos€ UV: Standardowa ochrona

e Maksymalna zawarto$¢ substancji statych: 100% zawartosci substancji statych

e Niski skurcz: Bardzo niski skurcz (<0,1%)

e Odpornosc: Dobra odporno$¢ chemiczna. Nadaje sie do warsztatow, garazy, piwnic i
pomieszczehn mieszkalnych

¢ Nietoksyczny: Nieszkodliwy dla ludzi i zwierzgt po catkowitym utwardzeniu chemicznym.

IV. Typowe wiasciwosci

Opis: Dwusktadnikowy system zywicy epoksydowej przypominajqcy szkio
Aspekty optyczne

- EpoxyPlast 100 P Sktadnik uniwersalny A przezroczysta ciecz (zywica EP)

- EpoxyPlast 100 P uniwersalny sktadnik B przezroczysta ciecz (utwardzacz EP)
- EpoxyPlast 100 P sktadnik A + B przezroczysta ciecz (mieszanina)
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Specyfikacja Epoxyplast 100P Universal (sktadnik A) Metoda badania
Kolor: maks. 0,5 Gardnera (ASTM D 1544-04)
Gestosé w 20 °C: ok.116 g/ml (ASTM D1475-98)
Lepko§E w 20 °C: ok. 750 + 100 mPa*s (1sO 3219)
Zawartos¢ wody: maks. 0,1% (ASTM E 203-01)
Zawartosé LZO: 0% (ASTM D 1259-06)

Specyfikacja Epoxyplast 100P Universal (sktadnik B)

Kolor: maks. 1 Gardner (1SO 4630-2)
Gestosé w 20 °C: ok.1,03 = 0,01 g/ml (1sO 2811-2)
Lepko$¢ w 20 °C: ok. 80 mPa*s (1O 3219)
Zawarto$¢ substanciji statych: 100%

Specyfikacja systemu Epoxyplast 100 P Universal (sktadnik A) + Epoxyplast 100 P Universal (sktadnik B)

Stosunek mieszania: 100/50 czesci wagowych zywicy/utwardzacza
Gestos¢ przy 20 °C: ok.110 g/cm?

Lepkoéé poczgtkowa w 20 °C: ok. 450 mPa*s (ISO 3219)

Zywotnoé¢ (20 °C) 120 g, 1cm: ok. 25+5 min.

Czas wigzania (20 °C) 120 g, 1cm:  ok. 50«5 min.

Twardo§é Shore'a po 7 dniach (20 °C): D 84 (DIN ISO 7619-1)

Min. temperatura utwardzania: 10°C

Catkowite utwardzenie chemiczne: co najmniej 7 dni w temperaturze 25 °C lub 14 dni w temp. pokojowej (22 °C)
Zalecana minimalna ilo§¢ mieszania: 120 gramoéw (mieszanka A+B)

Zuzycie na m2 1,1 kg na 1 mm grubos$ci warstwy

V. Wiasciwosci termiczne

Czas bez naprezen 5 mm (25 °C): ok. 8+2 godzin
Czas do rozformowania 10 mm (25 °C): ok. 12+4 godzin
Temperatura zeszklenia (Tg)

Po 16 godzinach w temperaturze 80°C, ISO 11359: ok. 64°C

VI. Ogolne instrukcje przetwarzania

e Zapewni¢ niskie wahania temperatury (<1°C réznicy) i bardzo dobrze wentylowane srodowisko. Nalezy nosi¢ odziez
ochronng (maska, ochrona skéry i drég oddechowych). Zywice epoksydowe i utwardzacze mogg wywotywaé
reakcje alergiczne.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi€, czy sktadnik zywicy epoksydowej nie ulegt krystalizaciji
(informacje na ten temat mozna znalezé w czesci "Krystalizacja"), co mozna rozpoznaé po mlecznej, lepkiej lub
metnej masie w sktadniku A (zywicy epoksydowe;j).

e Przed obrbébkqg nalezy sprawdzi€ temperature otoczenia i materiatu. Temperatura otoczenia podczas utwardzania
powinna wynosi¢ min 10°C, najlepiej 18°C - maks. 25°C. Temperatura medium komponentéw A+B powinna wynosié
co najmniej 19°C - 25°C dla bardzo dobrego samoodpowietrzania. Przy chtodniejszych mediach (zywica /
utwardzacz) gestosé wzrasta, co ogranicza zdolnoéé samoodpowietrzania, a mikropecherzyki mogq nie byé w
stanie unosi¢ sie niezaleznie. W temperaturze otoczenia >20 °C, maksymalna wysokoS¢ zalewania zostanie
zmniejszona. W temperaturach <18 °C maksymalna mozliwa wysoko$¢ zalewania bedzie wzrasta¢ matymi krokami
(konieczne niezalezne préby testowe). Uwaga! Jesli wysoko$é zalewania jest zbyt wysoka, spowoduje to silng
reakcje egzotermiczng, powodujgc parowanie, pekanie, przebarwienia i nadmierne tworzenie sie pecherzykow.
Istnieje ryzyko obrazen! Temperatury mogq znacznie wzrosnq¢€, jesli maksymalna dopuszczalna wysoko$E
zalewania wynoszgca 15 mm przy temperaturze 20°C moze znacznie przekroczy€ 100°C. Im wyzsza temperatura
otoczenia i im wigksza mieszana ilos¢, tym nizsza mozliwa wysokosé odlewania przy zachowaniu tej samej
przezroczystosci. Im nizsza temperatura otoczenia przy tej samej ilosci zalewy, tym wieksza mozliwa wysokos¢
zalewania.

DIPON

Kemsvable Aulemstive (satings
P . ]




L EPOXYPLAST100P UNIVERSAL

Sprawdz kompatybilno§€ materiatow, ktére majq zosta¢ pokryte, przeprowadzajqc wstepny test przed uzyciem.
Zalecanym podejsciem do najdoktadniejszego pomiaru sktadnikdw wszystkich komponentéw jest pomiar wagowy.
Epoxyplast 100 P Universal jest wazony doktadnie w proporcjach 100:50 lub 2:1, zaczynajgc od sktadnika (A).
Odchylenie, nawet marginalne, spowoduje wydtuzenie lub brak utwardzania. Zbyt wysoki dodatek utwardzacza
zwigksza elastycznoS¢€ materiatu i zmniejsza stopien twardosci. Nadmierny dodatek sktadnika A powoduje
powstanie trwale lepkiej warstwy, ktéra nie jest juz odwracalna z powodu poliaddycji. Maksymalne przekroczenie
wynosi 0,1% i miesci sie w zakresie toleranciji. Nigdy nie mieszaé objetosciowo (w mililitrach lub litrach).

Nigdy nie mieszaj ze sobq produktu w oryginalnych pojemnikach bez doktadnego wazenia. Poniewaz pozostatosSci
produktu pozostajg w kanistrze/butelce, nie bedzie mozliwe uzyskanie w ten sposéb jednorodnej mieszaniny.
Zawsze nalezy przelaé pojemnik/butelke do miarki i doktadnie zwazyé za pomocg wagi.

Zwro€ uwage na zalecany czas mieszania wynoszgcy od trzech do czterech minut + pdzniejsze przesadzenie do
czystego pojemnika i ponowne mieszanie przez trzy do czterech minut w celu uzyskania jednorodnej masy. Kubka
do mieszania nalezy uzywac tylko raz.

Przestrzegaé zalecanej maksymalnej predkosci mieszania obu sktadnikéw, ktéra wynosi ok. 300 obr/min, aby
zapobiec wtrgceniom powietrza podczas mieszania.

Nalezy pamietag, ze powtoki narazone na diugotrwate promieniowanie UV mogq sie miejscowo odbarwic. Wszelkie
odbarwienia nie majq wptywu na wiasciwosci materiatu.

Zapobiegaj przekroczeniu lub spadkowi wilgotnosci ponizej zakresu od 40 do 60%.

Unika¢ kontaktu z wilgociq podczas procesu utwardzania chemicznego. Nalezy zachowa¢ co najmniej siedem, a
najlepiej 14 dni w temperaturze pokojowej bez kontaktu z wodqg lub wilgociq. W przypadku stosowania Epoxyplast
100 P Universal z betonem. Maksymalna dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci nie moze przekraczaé 4 procent
wagowych. W takim przypadku zaleca sie pobranie prébki betonu i zwazenie jej przed i po suszeniu w piecu.

VII. Krystalizacja

Przechowywanie w temperaturze ponizej 20 °C moze przyspieszyC krystalizacje. Skrystalizowane sktadniki w szczelnie
zamknietych pojemnikach mogg uptynnic lub stopi¢ krystaliczng zywice poprzez podgrzanie do temperatury 55°C -
maksymalnie 70°C w gorqcej kgpieli wodnej. Maksymalna temperatura 70 °C nie powinna zosta¢ przekroczona. Po
udanej krystalizacji w zywicy epoksydowej (A), pozostawi¢ do ostygniecia do temperatury pokojowej. Po powrocie
zywicy epoksydowej do stanu ciektego mozna jg uzy€ lub przechowywaé w temperaturze pokojowej, aby zapobiec
ponownej krystalizacji.

Przechowywa¢ w temperaturze pokojowej, aby zapobiec rekrystalizacji. Krystalizacja nie jest oznakq uszkodzenia
zywicy epoksydowej. Jest to proces chemiczny, ktéry wystepuje w przypadku zywic epoksydowych na bazie bisfenolu
A. Wolne od krystalizacji Zywice epoksydowe na bazie bisfenolu A + bisfenolu F sq okreslane jako zywice A/F. Chociaz
te zywice A/F sq bardzo stabilne na krystalizacje, sq szczegdlnie wrazliwe na ciepto. Ich wadg jest to, ze nawet bez
Swiatta stonecznego przy niskich stezeniach ciepta (od ok. 60°C) nastepuje zobtkniecie termiczne. W przypadku
stosowania zywic do zalewania w jubilerstwie, meblarstwie, pracach zewnetrznych, artystycznych i dekoracyjnych,
nalezy zawsze wybiera¢ zywice epoksydowq na bazie bisfenolu A, aby zapobiec zétknigciu termicznemu. DIPON
oferuje tylko zywice nie powodujqgce zétknigcia termicznego.

VIII. Przygotowanie i Srodki ochronne (ludzie, Srodowisko, produkt i przechowywanie)

1. Srodki przygotowawcze przed uzyciem

Przed przystgpieniem do mieszania zywic epoksydowych nalezy doktadnie przygotowa¢ miejsce pracy. Obejmuje to
odpowiedni sprzet, w tym rekawice ochronne, maska oddechowa, okulary ochronne, odpowiednia wentylacja, zlewka
do mieszania, mieszadta lub trzepaczka. Nalezy pamietac ze temperatura otoczenia i materiatu, a takze wilgotnosé
powietrza odgrywajg decydujgcg role dla wyniku.

2. Temperatura pomieszczenia i otoczenia | Przechowywanie

Zasadniczo zywice epoksydowe nie powinny by¢ przetwarzane w temperaturze pokojowej i otoczenia ponizej 10 °C,
podczas gdy zalecana temperatura materiatu wynosi 19-25 °C.

Zalecana temperatura materiatu to 19-25 °C. JeSli zywica epoksydowa jest przechowywana w nizszych
temperaturach, nawet krotki okres nawet krotki okres kilku dni w niskich temperaturach, ryzyko krystalizacji wzro$nie.
Krystalizacja: Krystalizacja jest szczegblnie prawdopodobna w miesigcach zimowych i moze przybraé forme
poczqtkowo mlecznej, lepkiej, pastowatej lub statej masy.
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3. Srodki ochrony osobiste;j

Aby chroni¢ ludzi i srodowisko, podczas pracy z zywicami epoksydowymi nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny. Po
zmieszaniu obu sktadnikéw (A i B), pary ulatniajg sie w wyniku poliaddycji (chemicznej reakcji sktadnikéw A i B), ktére
sq wdychane przez cztowieka bez odpowiedniej maski oddechowej moze wywotac€ reakcje alergiczne.

NIEBEZPIECZENSTWO! Podczas wdychania tych oparéw mozliwe sq nastepujgce objawy: paraliz drég oddechowych,
podraznienie bton §luzowych, a nawet..zatrzymanie akcji serca. Zawsze nalezy unika¢ bezposSredniego kontaktu ze
skérg. Do ochrony oczu przed zywicq epoksydowq (A) i utwardzaczem zywicy epoksydowej (B) wymagane sqg okulary
ochronne np. z poliweglanu.

Zalecenia: Nalezy chroni¢ skére, rece i witosy. Zaleca sie noszenie rekawic nitrylowych lub kauczukowych DIN. Nalezy
stosowa¢ norme 374-3, poniewaz spetnia ona wymagania dotyczgce chemicznej ochrony rgk dla
bezrozpuszczalnikowych zywic epoksydowych.

Utylizacja: Opakowania z zywicy epoksydowej nie podlegajg przepisom dotyczgcym opakowan. Odpady zywicy
epoksydowej sq oznaczone numerem kodowym odpadu 57123 nalezy poddac obrdbce i utylizacji. Puste pojemniki
metalowe lub plastikowe nalezy utylizowa€ zgodnie z przepisami dotyczgcymi opakowan. Utwardzone produkty z
zywicy epoksydowej nie sqg odpadami podlegajgcymi monitoringowi i sg traktowane jak odpady komercyjne
podobnie jak odpady z gospodarstw domowych wyrzucony. Dalsze informacje mozna uzyska¢ w lokalnym
przedsigbiorstwie zajmujgcym sig utylizacjg odpadéw, podajgc numer kodu odpadu.

Wyjasnienie terminow:

Reakcja egzotermiczna: Proces chemiczny podczas utwardzania (egzotermiczny = ciepto uwalniane na zewngtrz)
Zywotno$&¢: Maksymalny czas przetwarzania zalezny od temperatury, w zaleznosci od iloci mieszanki

LepkoS$¢E: ptynnos¢

Krystalizacja: metna/mleczna zywica EP, swobodnie ptywajqce krysztaty, stata masa EP (A).

Sktadnik A: Zywica epoksydowa

Sktadnik B: Utwardzacz na bazie zywicy epoksydowej

Poliaddycja: proces chemiczny prowadzqgcy do utwardzenia sktadnikdw A i BIX.

IX. Obliczenie ilosci Epoxyplast 100 P Universal

Dtugo$é (cm) x szeroko$é (cm) x wysokoéé (cm) x gestosé (1,1 g/cm3) /1000 = wymagana ilo§€ w KG

Przyktadowe obliczenie: 100cmx25cmxlicmx1] / 1000 = 2,75 KG

X. Instrukcje krok po kroku Epoxyplast 100 P Universal

Krok1: Zwazenie sktadnikéw A i B

Zmieszac Epoxyplast 100 P Uniwersalny Komponent A z Epoxyplast 100 P Uniwersalny Komponent B w proporcji 2:1 -
wagowo

Przyktad: 100 gramow A + 50 gramow B = tqgcznie 150 gramow
Zalecana minimalna iloé¢ mieszania: 120 gramoéw (80 graméw A + 40 gramow B)

Niebezpieczenstwo! Nie mieszaé objetosciowo (ml, I)! 1 kilogram zywicy epoksydowej to nie to samo, co 1litr!

Niebezpieczefnstwo! Im mniejsza ilo§¢ mieszania i wysokos§¢ nalewania, tym dtuzszy czas utwardzania. Zywice
epoksydowe reagujq poprzez poliaddycje silnie egzotermiczng. W przypadku wysoce reaktywnych systemoéw, takich
jak Epoxyplast 100 P Universal, nie mozna stosowa¢ dowolnie duzych ilosci zywicy epoksydowej by¢ zmieszany.

Krok 2: Mieszanie obu sktadnikéw

Obydwa sktadniki A+B nalezy mieszal sie przez okoto trzy do czterech minut przy maksymalnej predkosci 300
obrotéw/min. Nastepnie natychmiast przenie$¢ mieszanine do nowego, czystego pojemnika i ponownie mieszaé
przez trzy do czterech minut. To pomoze Ci osiggngé maseg, ktéra jest mozliwie jednorodna i jest podstawg w
osiqggnieciu idealnego rezultatu.
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Po wymieszaniu nie wolno ponownie uzywa¢ kubkéw do mieszania. Narzedzia sq czyszczone, na przyktad, acetonem
lub rozcienczalnikiem nitro.

Uwaga! Wymieszang iloS€ nalezy natychmiast wyla¢, aby zapobiec zbyt szybkiemu stwardnieniu w kubku lub
wiaderku do mieszania. Maksymalna zalecana wysoko$€ odlewania dla Epoxyplast 100 P Universal wynosi ok. 15 mm
(1,5 cm).

W przypadku innych form mozliwe sq wigksze wysokosci odlewania.

Wskazéwka: Aby wydtuzyé czas pracy, zaleca sie wlanie Epoxyplast 100 P Universal do szerokiego pojemnika, w
ktérym poziom zywicy jest tak ptytki, jak to mozliwe.

Diuzszy czas pracy jest réwniez mozliwy poprzez obnizenie temperatury pokojowej (min. 10 °C), ale jest to zalezne od
ilosci mieszanego materiatu i temperatury. Zalezy od mieszanej ilosci i wysokosci w pojemniku do mieszania.

Krok 3: Usuwanie pecherzykédw powietrza

Powstajgce na powierzchni pgcherzyki powietrza mozna usunq¢ za pomocq standardowej opalarki recznej. Proces ten
moze wymagaé powtdrzenia po krétkim czasie. Ciepto moze by¢ stosowane do zywicy epoksydowej selektywnie i tylko
przez bardzo krotki okres czasu (okoto 1 sekundy). Uzycie palnika moze zwiekszyé liczbe pecherzykdw, uszkodzié
powierzchnieg i uszkodzi¢ formy silikonowe. Pecherzyki powietrza na dnie nie mogq by¢ usunigte za pomocq palnika.

Wskazéwka 1: Epoxy Anti-Bubble AB Spray to najskuteczniejszy i najbezpieczniejszy sposdb na usuniecie pecherzykéw
powietrza z powierzchni.

Wskazoéwka 2: Podgrzanie obu sktadnikéw A do okoto 20-25 stopni Celsjusza zmniejsza lepkos¢, dzieki czemu gestosé
materiatu jest nizsza i mozna usunq¢ pecherzyki powietrza.

Gesto$C materiatu jest nizsza, a pecherzyki powietrza mogqg szybciej unosi¢ sie w kolejnym procesie utwardzania.
Jednakze materiat moze utwardzac sig szybciej ze wzgledu na wyzszg temperature.

Maksymalna zalecana wysoko$¢ zalewania, wylewanie dodatkowej warstwy:
Nalezy upewni¢ sig, ze zalecana maksymalna wysokoéé zalewania wynoszqgca 1,0 cm (10 mm) nie zostata
przekroczona, aby unikng€ wrzenia spowodowanego silng reakcjq egzotermicznaq.

Kolejng warstwe mozna natozy¢ po okoto 6-12 godzinach utwardzania w temperaturze pokojowe;.
Zawsze mozna wyla€ nowq warstwe, gdy poprzednia nie ciggnie juz nici po dotknigciu rekawicq.
Podtoze moze by¢ nadal miekkie, o ile zachowano prawidtowe proporcje wagowe mieszania.

Czas utwardzania:

Epoxyplast 100 P Universal twardnieje w temperaturze pokojowej po okoto 18-24 godzinach, tzn. materiat jest nadal
gietki (w zaleznosci od ilosci materiatu). Catkowite utwardzenie chemiczne nastepuje po okoto siedmiu dniach w
temperaturze pokojowej. W przypadku pézniejszego kontaktu z zywnoSciq nalezy przestrzega¢ czasu utwardzania
wynoszqgcego 14 dni w temperaturze pokojowej.

Uwaga! Podczas utwardzania nalezy unika¢ kontaktu z wysokq wilgotnoscig i wodq. Zywice epoksydowe reagujqg z
wilgocig. Mleczna powierzchnia wskazuje na kontakt z wilgocig (tworzenie sig karbaminianéw) podczas utwardzania.

Rozwiqzanie: Przeszlifowaé i ponownie uszczelnié iflub wypolerowaé na wysoki potysk.
XI. Przechowywanie

Epoxyplast 100 P Universal (A), zywica w oryginalnym opakowaniu szczelnie zamknieta co najmniej 18-24 miesigcy,
otwarta ok. 6-12 miesigcy.

Epoxyplast 100 P Universal (B), utwardzacz w oryginalnym pojemniku zamknigtym co najmniej 18-24 miesiecy, otwarty
ok. 3-6 miesigcy

Produkty nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w

temperaturze pokojowej. Otwarte pojemniki muszg natychmiast zabezpieczone przed wilgociq. Pozostaty materiat
nalezy szybko zuzyc€.
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XIl. Czyszczenie
Narzedzia nalezy czysci€¢ natychmiast po uzyciu za pomocq DIPON® Epoxy Resin Tool Cleaner.
XIll. Bezpieczenstwo

Epoxyplast 100 P Universal nalezy stosowaé wytqcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Unika¢ kontaktu ze
skérq i oczami. Zdecydowanie zaleca sie noszenie okularbw ochronnych, rekawic i odpowiedniej odziezy roboczej
podczas aplikacji.

Nie stawaj w poblizu otwartego ognia ani nie uzywaj materiatu podczas pracy.

Instrukcje bezpieczenstwa:

Tworzywo epoksydowe 100 P (A)

NIEBEZPIECZENSTWO! Zawiera: modyfikowana zywica epoksydowa Produkt reakcji: Zywice bisfenolowo-A-
epichlorohydrynowe o $redniej masie czgsteczkowej <= 700. Oksiran (patrz Pochodne mono[(C12-14-
alkiloksy)metylo])

NIEBEZPIECZENSTWO: H315 Dziata draznigco na skére. H317 moze powodowaé reakcje alergiczne na skérze. H319 Dziata
draznigco na oczy. H411 Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujgc diugotrwate skutki. P302+P352 W

PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duzq iloéciq wody z mydtem. P333+P313

W przypadku wystgpienia podraznienia skéry lub wysypki: Zasiegnqé porady/zgtosié sie pod opieke lekarza.
P305+P351+P338

W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodq przez kilka minut. JeSli to mozliwe, usuf soczewki
kontaktowe. Kontynuuj ptukanie. P337+P313 Jezeli podraznienie oczu utrzymuije sie: Zasiegnqé porady/zgtosi¢ sie pod
opieke lekarza.

P501 Zawartoéé/pojemnik do usuwania zgodnie z przepisami urzedowymi. EUH205 Zawiera zwiqzki zawierajgce zywice
epoksydowe. Moze powodowac reakcje alergiczne.

Tworzywo epoksydowe 100 P (B)

<>

NIEBEZPIECZENSTWO! Zawiera: Alkohol benzylowy, izoforonodiamina. Produkt reakcjii Bisfenol A, zywice
epichlorohydrynowe o Sredniej masie czgsteczkowej <= 700. m-Ksylilenodiamina. Niebezpieczehstwo: H302 szkodliwy
dla zdrowia. H314

Powoduje powazne oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu. H317 moze powodowac reakcje alergiczne na skorze. H4II
Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate skutki. P102 Chroni¢ przed dzie€mi. Nosi¢ odpowiednie
rekawice ochronne P280. Nosi€¢ odziez ochronng. Nosi€ ochrong oczu. Nosi¢ ochrone twarzy. P301+P330+P331 W
PRZYPADKU POtKNIECIA: Wyptukaé usta. NIE wywotywaé wymiotow. P303+P361+P353 W PRZYPADKU KONTAKTU ZE
SKORA (lub wiosami): Natychmiast zdjgé calqg zanieczyszczonq odziez. Umyé skére wodq/prysznicem.
P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptukac wodq przez kilka minut. Jesli to mozliwe,
usun soczewki kontaktowe. Kontynuuj ptukanie. P310 Natychmiast Skontaktowac sig¢ z centrum informacji o
zatruciach lub z lekarzem.
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